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FUGENMORTEL - GEBRAUCHSANWEISUNG UND PRODUKTINFORMATION

Voraussetzungen:

Standfester und dauerhaft wasserdurchlassiger Untergrund.
Fiir die Verfiillung von Fugen zwischen KeraCeram-Terras-
senelementen. Fugentiefe = 20 mm, Fugenbreite = 3 mm,
Objekttemperatur = 5 °C, max. 30 °C.

Werkzeuge:

Messer, Hartgummischieber, Kokosbesen und Wasser-
schlauch mit Spriihdiise.

Vorbereitung:

Oberflache des zu verfugenden Objektes riickstandsfrei rei-
nigen. Fur die Verarbeitung ist eine Mindesttemperatur von
+ 5 °C erforderlich, max. 30 °C. Angrenzende, nicht zu ver-
fugende Flachen sind zu schiitzen.

Verfiillen der Fugen:

PE-Sack offnen (aufschneiden), Inhalt auf Belagsflache por-
tionsweise verteilen. Bei engen Fugen ab 3 mm Breite muss
KeraCeram-Fugenmortel mit Wasser eingeschlammt wer-
den. Hierzu die Oberflache satt vornassen.

AnschlieRend den Mortel portionsweise auf der Flache ver-
teilen und mit weichem Wasserstrahl und Hartgummi-
schieber in die Fugen einschlammen. Uberschiissige Mortel-
reste mit Wasserspriihstrahl von der Belagsoberflache reini-
gen, ohne die Fugen auszuwaschen.

Ein leichter Bindemittelfilm kann in Abhangigkeit von der
Grundlichkeit der Reinigung zuriickbleiben. Alternativ kann
bei Flachen mit Fugen ab 5 mm Breite KeraCeram-Fugen-
mortel trocken eingearbeitet werden. Hierzu den Mortel mit
dem Haftgummischieber vollflachig tber den Belag ziehen,
intensiv in die Fugen einarbeiten und nachverdichten.

Im Anschluss tiberschiissigen Mortel sofort bis zur vollstan-
digen Entfernung von der Oberflache trocken abfegen.

BEFEUCHTEN

OFFNEN

Bei dieser Art der Verarbeitung bleibt nach der Verfugung
ein Bindemittelfilm zuriick.

Hohere Temperaturen verkiirzen, niedrigere Temperaturen
verlangern die Abbindezeit.

Wichtig ist, dass die Belagsoberflache restlos von den
Mortelresten gesaubert wird, da nicht abgekehrte Bestand-
teile im Verlauf der Aushartung des Bindemittels fest an die
Oberflache gebunden werden. Hierbei besteht die Moglich-
keit einer speziellen, chemischen Reinigung. In diesem Fall
ist Kontakt mit unserer Anwendungstechnik aufzunehmen.

Verbrauchsmengen
400 400 3 mm 20 mm 0,9
400 600 3 mm 20 mm 0,8
400 400 3 mm 35 mm 3
400 400 5 mm 35 mm 2,1
Beschreibung

Luftsauerstoffhartender, verarbeitungsfertiger Fugenmortel

mit abgestufter Mineralkornmischung.

Bindemittel: einkomponentiges,
hochmodifiziertes,
luftsauerstoffhartendes
Fliissigpolymer

KorngroRe des Mineralstoffes: 0,2—0,7 mm

AUFBRINGEN

PORTIONIEREN

Fugenbreite:
Fugentiefe:
Lieferform:

Materialkennwerte
Dichte:
Biegezugfestigkeit:
Druckfestigkeit:
Wasserdurchlassigkeit:

Lagerstabilitat:

Verarbeitungsdaten
Verarbeitungszeit:
AuBentemperatur:
Untergrundtemperatur:
Produktsicherheit
Kenndaten der
Produktsicherheit:
Sicherheitsratschlage:
Umwelt
Wassergefahrdungsklasse:
Entsorgungsschlissel:
Grundsatzliches

mindestens 3 mm
mindestens 20 mm

25 kg PE-Sack
(vakuumiert) in PP-Eimer

ca. 1,7 g/em3

ca. 8,0 N/mm?2

ca. 16,0 N/mm?

bei 20% Fugenanteil
ca. 12 L/m%/Min.

9 Monate trocken
und frostfrei

ca. 45 Minuten bei 20 °C
>5°C, max. 30 °C
=>5°C, max. 30 °C

R-Satze: 43
S-Satze: 28

WGK 1
080406, 080408, 080499

KeraCeram-Fugenmortel ist nicht fir die Verwendung in
Innenraumen geeignet. Wahrend der Verarbeitung und
Aushartungsphase sind Tierkontakte mit KeraCeram-
Fugenmortel zu vermeiden.

KeraCeram-Fugenmortel darf nicht in Brunnen- oder Teich-
anlagen eingesetzt werden. Durch Staunasse, z. B. bedingt

ABKEHREN

VERFUGEN

s

~

durch einen nicht drainfahigen Unter- oder Oberbau, kann
die Fuge dauerhaft geschadigt werden. Feuchtigkeits-
belastung wahrend der Erhartungsphase kann das Erreichen
der Endfestigkeiten verzogern oder beeintrachtigen.

Die verfugten Flachen sind nicht hochdruckreinigerfest. Es
ist generell ratsam, eine Probeflache anzulegen. Die Probe-
flachen gelten als Referenzflachen.

Aufgrund der Rohstoffbasis kann es zu einem oberflachli-
chen Absanden der Fuge kommen, dies ist kein Qualitats-
mangel.

Bei einer eventuellen Beschadigung des PE-Sackes reagiert
das Material vorzeitig und fihrt zur Klumpenbildung. In die-
sem Fall kann das Produkt nicht mehr verarbeitet werden.
Aufgrund unterschiedlicher Mineralstoffe, verschiedener
Bindemittel und Zuschlagstoffe sind Farbunterschiede zwi-
schen den verschiedenen Produktionszyklen unvermeidlich.
Farbabdrucke in den Produktinformationen geben nur einen
Hinweis und entsprechen nur annahernd den Originalfarben
der KeraCeram - Fugenmortel.

Unter der Rufnummer 0049 (0) 26 02-688-0 steht lhnen
unsere Anwendungstechnik zur Verfigung.

Anderungen vorbehalten.

Es gelten unsere Allg. Verkaufs- und Lieferbedingungen. Mit
Erscheinen dieser Produktinformation werden alle friiheren
Ausgaben ungiiltig.
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